GOEBEL Go-3 EINHAND-BLINDNIETZANGE
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Nr. | Artikel-Nr. | Bezeichnung Nr. | Artikel-Nr. | Bezeichnung
1 GO-3-01 Oberer Hebelarm 12 GO-3-12 Drehfeder
2 GO-3-02 Aluminiumgehause 13 GO-3-13 Drehfederstift
3 GO-3-03 Mundstlck, 2,4 mm oder 3/32" 14 GO-3-14 Drehbolzen
4 GO-3-04 Mundstuck, 3,0/3,2 mm oder 1/8" 15 GO-3-15 Drehbolzenlager
5 GO-3-05 Mundstuick, 4,0 mm oder 5/32" 16 GO-3-16 Federring
6 GO-3-06 Mundstuick, 4,8/5,0 mm oder 3/16" 17 GO-3-17 Schraubenschliussel
7 GO-3-07 Spannhtlse 18 GO-3-18 Oberer Handgriff
8 GO-3-08 Spannbackensatz, 2-teilig 19 GO-3-19 Unterer Handgriff
9 GO-3-09 Druckbuchse 20 GO-3-20 Kugelkettenverschluss
10 GO-3-10 Druckfeder 21 GO-3-21 StoRdampfer
11 GO-3-11 Befestigungsschraube
BEMERKUNG: Ersatzteile bitte nach Artikelnummer und Bezeichnung bestellen.
. BEDIENUNGSANLEITUNG Alle beweglichen Teile mussen regelmafnig gedlt werden.
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Einen fir Ihre Anwendung Niethilsenlange (L) aufgrund Oberen Handgriff vollstdndig  Niethllse komplett in das Zum Schluss oberen
passenden Blindniet wahlen  der Gesamtstarke der zu offnen (1), Mundsttick in vorgebohrte Loch einfiihren.  Handriff vollstandig
und in die zu verbindenden verbindenden Werkstiicke (T) passender GrofRe (Markierung) Das Mundstiick muss dabei  6ffnen (1) und den
Werkstuicke ein Loch stanzen wahlen. wahlen, z.B. 4,0 m oder 5/32", den Nietkopf berthren. abgerissenen Nietdorn
bzw. bohren - genau so gro®  Empfehlung: L - T=4,0 mm und Nietdorn komplett in das  Oberen Handgriff driicken (1), aus dem Geréat
wie der Nietdurchmesser oder 0.16". Mundstiick einfihren (2). bis der Nietdorn abreit und  herausfallen lassen (2) -
oder etwas groer (0,1 mm / die Werksstlicke fest entweder aus dem
0.004"). verbunden sind. Falls Mundstiick oder der

mehrfaches Driicken anderen Geratseite.

Bl AUSTAUSCH VON SPANNBACKEN ODER erforderlich ist, oberen

AN DEREN E RSATZTEI LEN Handgriff vollstandig 6ffnen
g@ (2) und noch mal driicken (1).
@) @ 1. Handgriffe vollstandig schlieRen (1).
% 2. Befestigungsschraube mit dem
|"_I Schraubenschllssel abschrauben (2). B ARBEITSBEREICH
g Z) Danach Feder, Druckbuchse und Nitdurchmesser| @ 2.4mm @ 3.0/3.2mm | @4.0mm @ 4.8/5.0mm
g ‘ o Spannbackensatz aus der Spannhiilse o] |« |Nietmaterial @ 3/32" o 1/8" @ 5/32" @ 3/16"
entfernen. . Aluminium ) ] [} [ ]
nﬂ | 3. Spannbacken reinigen oder austauschen. Stahl °
QI Dabei dufiere Seiten der Spannbacken ta d d d
leicht 6len, bevor sie wieder eingesetzt Edelstahl / Inox () [ ) [} ()
werden.
Druckbuchse 0.g. Schritte riickwartig wiederholen, um |4t ® Zur Arbeitssicherheit immer eine
: das Gerat wieder zusammenzubauen. § % o sg:‘::zgr:!ai::gi"smvorgang
‘ Dabei beachten, dass das abgeschragte Restnietdorne vollstindig aus V) J
Spannbacken Ende der Druckbuchse in die von den dem Gerit entfernen -
Spannbacken gebildete Schrage passt. © GOEBEL 2017 recvaie



